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MATERIALY LAKIERNICZE DLA PRZEMYSLU | MOTORYZACJI

Lakier KlarA 3:1( kod produktu 1AC-PL-11) jest bezbarwnym lakierem akrylowym typu High
Solids. Nalezy do grupy wyrobow 2K, dwusktadnikowych, stosowanych z utwardzaczem.
Najwyzsza trwatos$¢, odporno$¢ na zarysowania, taczenie si¢ warstw po dtuszym czasie przy
malowaniu duzych powierzchni. Polecany na samochody najwyzszej klasy, do malowania catych
pojazdéw (i elementow), szczegdlnie przydatny do malowania w kabinach. Srednia szybko$é
utwardzania. Uzywaé wylacznie z utwardzaczami 3:1. Lakier naktada si¢ na farby bazowe
metalizowane, perlowe lub kolory lite. Wysycha i utwardza si¢ prawidlowo zarowno w
temperaturach pokojowych jak i w kabinach lakierniczych. Uzyskana powtoka lakieru bezbarwnego
jest odporna na zarysowania, zotkniecie 1 starzenie w roznych warunkach klimatycznych. Jest twarda
1 jednoczes$nie elastyczna, ma stabilny wysoki potysk. Utwardzony lakier jest odporny na czasowe
dziatanie benzyny, oleju napgdowego, ptynu hamulcowego i innych srodkow chemicznych
stosowanych przy normalnej eksploatacji pojazdow.

Do lakieru KlarA nie zaleca si¢ stosowania utwardzaczy 2:1

Utwardzacze 3:1 Pollak ZFil.:
- Polecane (od najwolniejszego do najszybszego): AK260 (2ACDPAK260), Utwardzacz HS
3:1 Normalny (2ACPL11), AK264 (2ACDPAK264), AK265 (2ACDPAK265)
- Inne, odpowiednie do KlarA: 250S (2ACDP250S), Utwardzacz 3:1 Bardzo Szybki
(2ACPL13)

Rozcienczalniki do lakieréw akrylowych 2K — polecane:
- Wolne: Rozcienczalnik uniwersalny LS Wolny (3UNLSMTHT)

- Normalne: Rozcienczalnik AK360-PL (3ACDPAK360)
- Szybkie: Rozcienczalnik Thinner Fast (3ACSITHFA)

Sposéb uzycia
- Sprawdzi¢ temperature lakieru i utwardzacza do lakieru. Jezeli jest nizsza niz 18°C wyroby nalezy
ogrza¢ do temperatury 18-23°C.
- Bezposrednio przed malowaniem nalezy zmiesza¢ lakier KlarA HS 3:1(1AC-PL11) z
utwardzaczem 3:1w proporcji: trzy czesci objetosciowe lakieru na jedng czgs¢ objetosciowa
utwardzacza.
- Sprawdzi¢ lepko$¢ mieszaniny lakieru z utwardzaczem. Czas wyptywu z kubka DIN przez dysz¢
o $rednicy 4mm powinien wynosi¢ 17 sekund. Temperatura pomiaru 23°C.
- Jezeli lepkos¢ jest wyzsza lakier rozcienczy¢ uzywajac rozcienczalnika o symbolu AK360-PL
- Nalewajac lakier do zbiornika w pistolecie lakierniczym, przecedzi¢ przez sito lakiernicze.
- Powloke lakieru bezbarwnego naktadac¢ pistoletem o $rednicy dyszy

1,4 1,5 mm jezeli jest to pistolet ze zbiornikiem gornym,

1,7 mm gdy jest to pistolet ze zbiornikiem dolnym.
- Cisnienie powietrza zasilajacego pistolet lakierniczy powinno wynosi¢ 3 do 4.5 bara. >>3 do 3.5
bara dla pistoletow ze zbiornikiem goérnym (np. SATA JET 90) >>4 bary dla pistoletow ze
zbiornikiem dolnym (np. SATA JET H , dysza MSH)
- Zalecana ilo$¢ warstw: dwie pelne warstwy. Po natozeniu pierwszej warstwy nalezy zrobic¢
przerwe na cze¢$ciowe odparowanie rozcienczalnikow.
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- Najlepsze wyniki uzyskuje sie, jezeli lakier zostanie zuzyty w czasie pierwszych 30 minut po
zmieszaniu z utwardzaczem. Po uptywie tego czasu, a w szczegdlnosci w wysokich temperaturach
nalezy ponownie skorygowac lepko$¢ za pomoca rozcienczalnika do 17s DIN4.

- Przed montazem detali nadwozia pojazdu malowane elementy pozostawi¢ na 8-12 godzin w
temperaturze pokojowej lub wygrzewa¢ w kabinie lakierniczej okoto 30 minut, liczac czas od
osiggnigcia temperatury 60°C elementéw blaszanych nadwozia. Zamiast wygrzewania w kabinie
mozliwe jest stosowanie promiennikéw podczerwieni.
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